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Die Erfindung betrifft eine Mehrfarben-Bogen- 
rotationsmaschine fur Hochdruck, insbesondere von 
Wickelplatten, bei der eine Druckwerkseinheit durch 
zwei einem Druckzylinder zugeordnete, etwa uberein- 
ander angeordnete Plattenzylinder und diesen zu- 
geordnete Farbwerke gebildet ist. 

Man kennt unterschiedliche vergleichbare Anord- 
nungen mit Zweifarbendruckwerken, wie beispiels- 
weise Offsetmaschinen mit sogenannten Fiinfzylinder- 
druckwerken, die einen gemeinsamen Druckzylinder 
fur zwei etwa ubereinander angeordnete Druckwerke 
haben. Bei ihnen erfolgt der jeweilige Bogentransport 
von einer Druckeinheit zum nachsten Aggregat vor- 
zugsweise durch endlose Greiferketten, welche vom 
Druckzylinder aus unter den Druckwerken und 
einem niedrigen, vom Flur aus besteigbaren Quer- 
durchgang der Maschine vorbeilaufen und darm vor 
dem nachsten Aggregat hochgefiihrt werden. Bei 
diesen bekannten Zweifarbendruckwerken ist das 
obere Farbwerk in ortsf esten Seitengestellen turmartig 
iiber dem Scheitel seines Plattenzylinders aufgebaut, 
wahrend das untere Farbwerk in einem horizontal 
abf ahrbaren Rahmen sitzt. Der Fahrbereich des unte- 
ren Farbwerkes entspricht dabei dem Bedienungsraum 
fur die Plattenzylinder lind bestimmt somit den Min- 
destabstand zwischen dem Druckwerk und dem 
Bogenausgang oder einem weiteren Druckwerk. 

Es muB also pro Druckeinheit ein besonderer, 
geniigend geraumiger Bedienungszwischenraum als 
Querdurchgang der Maschine vorhanden sein. Par- 
aus ergibt sich vor allem bei Mehrfarbenmaschinen, 
die mehrere nach dem Baukastensystem hinterein- 
andergereihte Zweifarbendruckwerke einheitlicher 
Bauart haben, eine betrachtUche Baulange. AuBer- 
dem laBt der turmartige Aufbau des oberen Farb- 
werkes zwar den oberen der beiden Plattenzylinder 
zur seitlichen Bedienung frei, aber er bedingt eine 
ziemliche Bauhohe der Maschine. Dazu bieten insbe- 
sondere Offsetmaschinen dieser Kategorie, auch von 
dem durch ein Trittbrett gebildeten Laufsteg des 
Querdurchgahges der Maschine aus, keine befriedi- 
gende Zuganglichkeit zu den Zylindern. 

SchlieBlich ist noch erwahnenswert, daB an den 
zur baukastenmaBigen Gestaltung von Vier- und 
Sechsfarbenmaschinen bekannten Zweifarbendruck- 
werken, bei denen je eines der beiden Farbwerke ab- 
f ahrbar ist, die beiden Farbwerke in nachteiliger 
Weise sehr unterschiedhch gestaltet sind. Beim einen 
Farbwerk namlich wirken die Auftragswalzen mit 
Eigengewicht auf den Plattenzylinder, beim anderen 
aber werden sie gegen die Schwerkxaft von unten 
nach oben angestellt. 
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15 Der Erfindung liegt die Erwagung zugmnde, daB 
es bei Dreizylinderdruckwerken fur ZweifarbWnhoch- 
druck vorteilhaft ist, die beiden Farbwerke, wie 
anderweitig bekannt, gemeinsam abfahrbar zu lagern 
und sie dabei auBerdem in steiler Bahn ahnlich 

20 schrag hochfahrbar anzuordnen, wie es bei Schnell- 
pressen fiir das von ihrer ebenen Druckform abfahr- 
bare Farbwerk bekannt ist. 

Davon ausgehend schlagt die Erfindung fiir Mehr- 
farbenhochdmckmaschinen vor, die beiden Farb- 

25 werke in einem gemeinsamen Rahmen auf steilen 
Bahnen schrag nach aufwarts von den Plattenzylin- 
dern abfahrbar zu machen. Es ist also der Rahmen 
mit den beiden Farbwerken bis an oder in den Be- 
reich des Raumes iiber dem nachsten Aggregat ab- 

30 fahrbar. Hierdurch wird der jeweilige Abstand zwi- 
schen dem Formzylinderpaar einer Druckwerks- 
einheit und dem nachsten Aggregat, einer weiteren 
Druckwerkseinheit oder einem GroBstapelausleger* 
derart kurz moglich, daB der entsprechende Raum 

35 abwechselnd entweder nur fiir das Doppelfarbwerk 
in seiner Arbeitsstellung aiusreicht oder in der Aus- 
fahrstellung des schrag hochfahrbareh Doppelfarb- 
werkes den erforderlichen Bedienungsraum fur die 
Plattenzylinder — als iiblichen, vom FuBboden aus 

40 betretbaren Querdurchgang der Maschine — bildet.. 
Es laBt sich . also der sonst iibliche besondere Bedie- 
nungsraum hinter jeder Druckeinheit einsparen; 
der erforderliche besteigbare Querdurchgang der 
Maschine entsteht erst bei schrag hochgefahrenem 

45 Doppelfarbwerk, weil der Raum zwischen den 
Plattenzylindern und dem nachsten Aggregat irn 
Betriebszustand durch das eingefahrene Farbwerk 
ausgefullt ist. Diese Anordnung ermoglicht es, gleich- 
zeitig drei Fbrderungen zu erfiillen, die bislang als 

50 Ganzes unvereinbar erschienen: Sie ergibt bei nied- 
riger Bauhohe eine bequeme Bedienbarkeit der 
Druckzylinder vom Flur aus ohne Tritte, auBerdem 
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wird eine verglcichsweise sehr kurze Baulange der 
Maschine erzielt, und schlieBlich kann dennoch ein 
GroBstapelausleger verwendet werden. Es lassen sich 
also Mehrfarbenmaschinen fiir Hochdruck ohne Be- 
eintrachtigung ihrer bequemen Bedienbarkeit sehr 
raumsparend gestalten. Die trotz niedriger Bau- und 
Bedienungshohe errfeichbare, ungewohnlich kurze 
Baulange ist auch von besonderem Vorteil bei Vier- 
und Sechsfarbenmaschinen, bei denen mehrere 
Druckeinheiten baukastenmafiig hintereinander an- 
geordnet sind. Auch dann konnen, wie anderweitig 
bekannt, die Druckwerkszylinder angenehm niedrig 
und bequem vom Boden aus bedienbar liegen. Da die 
endlosen Bogentransportketten zur Kopplung der 
einzelnen Aggregate sich unmittelbar dicht h inter der 
Druckeinheit aus Bodennahe hochfiihren lassen, er- 
reichen sie auf kurzeste Baulange bei entsprechender 
Anzahl der Greifersysteme wieder die notwendige 
Hohe fiir einen GroBstapelausleger oder fiir die Zu- 
fuhrung zur nachsten Druckeinheit. 

Mit dieser neuartigen Anordnung der Druck- und 
Farbwerke ergibt sich in weiterer Ausbildung der 
Erfindung so vie! Spielraum fiir die Gestaltung und 
Unterbringung der Farbwerke, daB mindestens zwei. 
oder sogar drei Auftragwalzen im Umfang groBer 
sind als die maximale Drucklange. Damit entfallen 
alle von Buchdruckschnellpressen bekannten Schwie- 
rigkeiten bei der zweiten Abwicklung kleiner Auf- 
tragwalzen. Dies ist bei einer Mehrfarbendruck- 
maschine der vorliegenden Bauart besonders wichtig, 
da die Form pro Bogen nur einmal eingefarbt wird. 
Die groBen Auftragwalzen farben die Platte fiir jeden 
Druck mit einem ununterbrochen frischen Farbfilm 
ein. Die Auftragwalzen sind nur wenig groBer als die 
maximale Drucklange und erreichen nicht den Durch- 
messer der Plattenzylinder, so daB eine standige Ver- 
setzung zwischen Plattenzylinder und Auftragwalze 
sattfindet, womit der Ausbildung eines Farbreliefs 
auf den Walzen begegnet ist. Zusatziiche kleineOber- 
reiber auf den Auftragwalzen konnen nach der Ein- 
farbelinie vorgesehen sein. 

Diese Anordnung unterscheidet sich also grund- 
satzlich von der bekannten MaBnahme, mit einer 
einzigen Auftragwalze von genau Plattenzylinder- 
umfang einzufarben, was bei umgebauten Offset- 
pressen versucht wurde. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus 
den Unteranspriichen. 

Die Abbildungen zeigen als Ausfiihrungsbeispiel 
der Erfindung eine Vierfarbenmaschine mit je einer 
Einheit in Druckbereitschaft und in Einrichtstellung 
mit hochgefahrenen Farbwerken (Abb. .1) sowie 
eine Zweifarbengrundeinheit fiir baukastenma'Bigen 
Ausbau und angedeutem Hauptantrieb (A b b. 2). 

In Abb. 1 flieBen die Bogen schuppehformig vom 
Bogenanleger 1 zur Anlage der ersten Druckwerks- 
einheit 2, werden dort zweifarbig bedruckt, mit der 
registerhaltenden Greiferkette 3 zur zweiten Druck- 
werkseinheit 4 befordert, dort mit zwei weiteren 
Farben auf der gleichen Seite versehen und mit einer 
normalen Greiferkette 5 zum GroBstapelausleger 6 
gebracht Spritzapparate 7 bestauben die Bogen zum 
schmierfreien Ablegen. 

Die baukastenmaBige Anordnung zeigt fiir die 
beidfen Druckwerkseinheiten zwei Grundrahmen 9, 10 
von gleicher Lange zum Erweitern der jeweiligen Ge- 
samtmaschine durch Anfiigen weiterer Einheiten auf 
der Anlegerseite bzw. vor der Einheit 2. Die auf den 



Grundrahmen sitzenden Druckwerkgestelle 11, 12 
tragen je einen Druckzylinder 13, 14 und dahihter 
auf der gleichen Seite sowie annahernd senkrecht 
iibereinander zwei Plattenzylinder 15, 16 bzw. 17, 18. 
5 Die Plattenzylinder haben denselben Durchmesser 
wie die Druckzylinder und werden von Doppelfarb- 
werken 19, 20 eingefarbt, die zum Abfahren von den 
Plattenzylindern in einem gemeinsamen Rahmen 23 
bzw. 24 im steilen Winkel schrag hochfahrbar sind. 

10 Die als Schlittenfuhrungen 25, 26 mit gleicher 
Schrage dienenden Farbwerkuntergestelle 27 bzw. 
Auslegergestelle 28 sitzen gemeinsam mit ihrem zu- 
gehorigen Druckwerk auf den Grundrahmen 9, 10. 
Die schragen Schlittenfuhrungen 25, 26 der hochf ahr- 

i5 baren Farbwerke verlaufen dicht an Farbwalzen und 
dem Farbkasten 29 des unteren Farbwerkes 20 ent- 
lang. 

Die Bogenzufiihrung erfolgt beim ersten Druck- 
werk 2 durch schwingende Vorgreifer 30. Eine be- 

20 sondere Platte 31 als Trager fiir Getriebeteile der 
Vorgreifer schlieBt oben die Druckwerkgestelle 11 
und ist auf eine oben offene, bei alien Einheiten vor- 
handene Einbuchtung 32 der Seitengestelle oberhalb 
des Druckzylinders 13 aufgesetzt. Der nachsten 

25 Druckwerkseinheit 4 werden die bedruckten Bogen 
durch die registerhaltende Greiferkette 3, die, vom 
Druckzylinder 13 kommend, unter dem Farbwerk 
vorbei und dann nach oben fiihrt, iiber eine Zufiihr- 
trommel 33 am Druckzylinder 14 zugeleitet. Etwa in 

30 der Hohe des oberen Formzylinders 15, 17 verlauft 
die Greiferkette 3, 5 in engem Abstand hinter der 
Schragbahn 25, 26 des Farbwerkrahmens 23, 24, so 
daB die Fluchten 26, 34 nahezu tangieren. Es sind 
also die Abstande zwischen den einzelnen Aggre- 

35 gaten, den Druckeinheiten und dem GroBstapelaus- 
leger, ohne besondere Zwischenraume und derart 
kurz, daB der jeweilige Raum zwischen den Platten- 
zylindern der einen Einheit und den Greiferketten- 
zufuhrungen 33 bzw. 34 der nachsten Einheit im 

40 Wechsel entweder nur fiir das -eingef ahrene Farbwerk 
oder als Bedienungsraum 35 fiir die Plattenzylinder 
ausreicht. Ein Zwischenraum zwischen den einzelnen 
Aggregaten entsteht also nur durch Hochfahren der 
Farbwerke. Diese Zwischenraume bilden Querdurch- 

45 gange der Maschine, deren Trittbretter 36 an den 
Grundrahmen in etwa Stufenhohe iiber dem FuB- 
boden liegen und unmittelbar besteigbar sind. 

In der zweiten Druckwerkseinheit 4 entfallt ein 
schwingender Vorgreifer 30 mit seiner AbschluB- 

50 platte31. Folglich besteht hier die Einbuchtung 32 
als offene Liicke, die den Druckzylinder 14 zur be- 
quemen Bedienung seitlich von oben her frei legt, 
wahrend in der vordersten Einheit 2 der Druckzylin- 
der 13 zwischen Vorgreifer 30 und Kettenausfiihr- 

55 trommel 37 bzw. im Raum zwischen dem Anleger 1 
und dem Druckwerk von vom bedient wird. 

Alle vier Farbwerke sind gleichartig aufgebaut und 
etwa gleichgerichtet, so daB die Walzen unter 
gleichen Gewichtsverhaltnissen stehen. Bei ent- 

60 sprechender Wahl ihrer Schraglage und des gegen- 
seitigen Abstandes der beiden Farbwerke sowie 
Plattenzylinder eines Druckwerkes finden an jedem 
Plattenzylinder mindestens zwei und im Ausfuhrungs- 
beispiel sogar drei UbergroBe Auftragwalzen 38 Platz, 

65 deren Umfang groBer als die maximale Drucklange 
und kleiner als der Plattenzylinderumfang ist. Diese 
MaBnahme macht die neue Bauart von Mehrfarben- 
druckmaschinen besonders attraktiv durch die Mdg- 
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lichkeit, auch sehr flach geatzte biegsame Hoch- 
dnickfonnen (Wickelplatten) ohne Beriihrung des 
Atzgrundes einwandfrei einzufarben, da die Walzen 
geniigend biegesteif sind und keine allzu engen 
Krurnmungen aufweisen im Vergleich zu bekannten 5 
Druckwerkeh nach dem Dreizylindersystem, die nur 
fiir kleinere Auftragwalzen Platz bieten. 

Um Bauhohe zu sparen, sind Teile der Ketten- 
zufuhrungen in den Grundrahmen 9, 10 verlegt. So 
sind die Druckzylinder vom Boden aus zuganglich, io 
und in der eingefahrenen Stellung iiberragen die 
Farbwerke23, 24 die GroBstapelan- und -ausleger 
nur wenig. Beirn Ausbau einer Zweifarbenmaschine 
(A b b. 2) bleibt die Grundmaschine 4 mit Ausleger 6 
bestehen, der Anleger 1 wird nach rechts yor- 15 
geschoben und eine neue . Druckwerkseinheit 2 
(Abb. 1) dazwischen gesetzt. Der Schwinger30 der 
Grundmaschine von A b b. 2 wird samt Fullstiick 31 
entfernt. Die Bogenausruhrtrommel 33 befindet sich 
im neu ausgebauten dreieckformigen Zwischengestell 20 
27 ; Die Zuganglichkeit zum Druckzylinder 14 der 
Maschine 12 in Abb. 2 verlagert sich durch den 
Ausbau gema/J Abb. 1 von vorn nach oben. 

Der Hauptantrieb erfolgt pro Einheit iiber ein 
Schneckengetriebe 39 direkt auf die Welle der 25 
Kettenausfiihrtrommeln 37 bzw. 40. Bei Vier- und 
Sechsfarbenmaschinen sind die Schnecken durch 
eine Langswelle 41 verbunden. Diese Langswelle 
wird iiber eine elastische Kupplung direkt mit dem 
Hauptantriebsmotor 43 gekoppelt. 30 

Die erfindungsgemaBe Bauart des schrag hochf ahr- 
baren Doppelfarbwerkes laBt sich in besonders vor- 
teilhaf ter Weise auch fiir eine einf ache Druckabstel- 
lung verwenden. Beide Plattenzylinder werden vom 
festliegenden Druckzylinder in Richning des Farb- 35 
werkes abgestellt. ' Vom gleichen Mechanismus 44 
wird das gesamte Farbwerksgestell samt Doppelfarb- 
werk mittels Hubdaumen 45 od. dgl. um wenige 
Millimeter hochgefahren, so daB alle Farbwerks- 
walzen frei von den Plattenzylindern werden. Diese 40 
Hubvorrichtung ist unabhangig von dem Mechanis- 
mus zum Hochfahren des Doppelfarbwerkes in die 
zum Einrichten der Plattenzylinder erforderliche 
Stellung. - 

Patentanspriiche: 45 

1 . Mehrf arben-Bogenrotationsdruckmaschine 
fiir Hochdruck, insbesondere von Wickelplatten, 
bei der eine Druckwerkseinheit durch zwei einem 
Druckzylinder zugeordnete, etwa iibereinander 50 
angeordnete Plattenzylinder und diesen zugeord- 
nete Farbwerke gebildet ist, da durch ge-. 
kennzeichnet, daB die beiden Farbwerke 
(19, 20) in einem gemeinsamen Rahmen (23, 24) 
auf steilen Bahnen (25, 26) schrag riach aufwarts 55 
von den Plattenzylindern abfahrbar sind. 

2. Mehrfarben-Bogenrotationsdmckmaschine 
fiir Hochdruck nach Anspruch 1 mit mehreren 
in Reihe hintereinahder angeordneten, durch 
zwei einem Druckzylinder zugeordnete, etwa 60 
iibereinander angeordnete Plattenzylinder und 
diesen zugeordnete Farbwerke gebildeten Druck- 
werkseinheiten sowie durch endlose Greifer- . 
ketten, die vom Druckzylinder aus unter den 



Druckwerken vorbeilaufen und vor dem folgen- 
den Aggregat (Druckwerkseinheit oder GroB- 
stapelausleger) hochgefiihrt sind, gebildeten 
Bogentransporteinrichtungen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schragbahn (25, 26) der Rah- 
men (23, 24) der abfahrbaren Farbwerke (19, 20) 
etwa bis in die Hohe des oberen Plattenzylinders 
(17) der folgenden bzw. voranstehenden Druck- 
. werkseinheit bzw. in die Hohe des GroBstapel- 
auslegers dicht zurri auf steigenden Abschnitt (33, 
34) der Greiferkettenbahn verlauft und diese 
nahezu tangiert. 

3. Mehrfarben-Bogenrotationsdruckmaschine 
nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,~daB 
die Kettenzufiihrtrommel (33) einer jeden der 
vordersten Dnickwerkseinheit (2) nachgeord- 
neten Druckwerkseinheit (4) in dreieckformigen, 
die Schragbahn (25) des Farbwerksrahmens (23) 
der vorhergehenden Druckwerkseinheit (2) tra- 
genden Teilstiicken (27) der Maschinehseiten- 
wande gelagert ist, an deren vertikaler StoBfuge 
das nachfolgende Druckwerkgestell (12; an- 
schraubbar ist. 

4 . Mehrf arben-Bogenrotationsdruckmaschine 
nach Anspruch 3 mit schwingenden Vorgreifern 
fiir die erste bzw. vorderste Druckwerkseinheit, 
deren Druckzylinder von vorn her bedient wird, 
gekennzeichnet durch einheitliche Gestaltung der 
Druckwerkgestelle samtlicher Druckeinheiten 
derart, daB eine oberhalb des Druckzylinders 
liegende Einbuchtung (32) der Druckwerkgestelle 
(11, 12) in der . t vordersten Druckwerkseinheit 
zum Aufsetzen besondere Platten (31) fiir Ge- 
triebeteile der schwingenden Vorgreifer (30) 
dient und daB diese Platten (31) beim Ausbau 
der ersten Druckwerkseinheit zur .Vierfarben- 
maschine entfernbar sind und die Einbuchtung 
(32) als Liicke zur Bedienung des Druckzylinders 
(17) von oben und der Seite her freigeben. 

5 . Mehrf arben-Bogenrotationsdruckmaschine 
nach Anspruch 3, gekennzeichnet durch derartige 
Schraglage und gegenseitigen Abstand sowohl der 
beiden Farbwerke (19, 20) als auch der Platten^ 
zylinder (15, 16) eines Druckwerkes, daB an 
jedem Plattenzylinder mindestens zwei Auftrag- 
walzen (28) von soldier GroBe Platz linden, daB 
der Umfang jeder Walze (38) groBer ist als die 
maximale Drucklange, aber kleiner als der Um- 
fang des Plattenzylinders. 

6. Mehrfarben-Bogenrotationsdruckmaschine 
. nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 

das schrag hochf ahrbare Doppelfarbwerk (19, 
20) durch einen besonderen Mechanismus (44) 
um wenige Millimeter aus der Arbeitsstellung in 
eine Abriickstellurig bewegt wird und gleichzeitig 
beide Plattenzylinder (15, 16) zur Druckabstel- 
lung vom festliegenden Druckzylinder (13) in 
Richtung Farbwerk abgestellt werden. 
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